
Технологическая инструкция по применению                                                                                         

Полиуретанового состава "ECP PUR Zinc" 

Подготовка поверхностей перед окрашиванием. 

1. Подготовка металлических поверхностей к окрашиванию заключается в удалении окалины, 

слабо сцепленных продуктов коррозии или консервированных покрытий и может 

осуществляться вручную, с применением металлических щеток, скребков и шлифованной 

бумаги или механизированным способом, с применением шлифованных машин, иглофрез и 

т.д. Подготовленная к окраске поверхность должна соответствовать третьей степени очистке по 

ГОСТ 9.402-204. Допускается нанесение цинкового состава на ржавую поверхность. 

2. Поверхности, имеющие жировые загрязнения, следует обезжирить путем протирки бензином- 

растворителем для лакокрасочной промышленности или сольвентом. 

3. При окрашивании неметаллических поверхностей (бетон, стеклохолст и т.д.) следует 

руководствоваться положениями технологической инструкции по применению 

гидроизоляционного состава "ECP PUR 2K". 

Подготовка состава "ECP PUR Zinc" к применению 

1. Вскрыть емкость с составом. 

2. Перемешать ведро (20 л., 5 л.) до получения массы однородной консистенции (5-10 минут ). 

3. Для составов с содержанием цинка необходимо использовать промышленный миксер с 

насадкой «ёршик», тщательно поднимая цинк со дна, до получения однородной массы 

4. При длительном простое ведра, ЦИНК МОЖЕТ ОСЕДАТЬ НА ДНЕ ВЕДРА В 

ГЛИНООБРАЗНЫЙ ОСАДОК, НЕОБХОДИМО ПРИМЕНИТЬ УСИЛИЯ ДЛЯ 

ПОЛНОГО ПЕРЕМЕШИВАНИЯ СОСТАВА. Запрещается выливать связующее и 

«выковыривать» цинк со дна для перемешивания. 

5. Для разбавления состава использовать оригинальный растворитель «ECOSolv до 10% по 

массе, допустимо использовать эквиваленты, такие как сольвент нефтяной ГОСТ 10214-

78, толуол, ксилол от компании НХК АРИКОН. За использование эквивалентов 

производитель ответственности не несёт.  

6. ВРЕМЯ ВЫСЫХАНИЯ СОСТАВОВ ECP PUR Zinc НА ОТЛИП ОТ 30 до 360 мин, ДО 

ВВЕДЕНИЯ В ЭКСПЛУАТАЦИЮ ВЫДЕРЖИТЬ НЕ МЕНЕЕ 24 ЧАСОВ ПРИ 

ОТНОСИТЕЛЬНОЙ ВЛАЖНОСТИ 60 %. и t ° +20 °С, МАТЕРИАЛ 

ПОЛИУРЕТАНОВЫЙ, ВЛАГООТВЕРЖДАЕМЫЙ. Для эксплуатации под технические 

жидкости не менее 5 дней. 

Нанесение составов ECP PUR Zinc 

1. Нанесение кистью: 
Кисть должна быть из натуральной щетины, чистой от пыли и других загрязнений. Разбавления 

состава «ECP PUR Zinc» разбавителями в стандартных условиях не требуется. 

2. Нанесение валиком: 
Валик должен быть из материала, стойкого к органическим растворителям, чистым от грязи, 

ранее использованных ЛКМ. Разбавления состава «ECP PUR Zinc» в стандартных условиях не 

требуется. 

3. Нанесение методом пневматического распыления: 
Оборудование должно быть чистым от загрязнений, ранее использованных ЛКМ. Разбавление 

в соотношении до 10 % по весу. Давление воздуха 0,2-0,3 МРа (2-3 bar). Диаметр сопла 2,0-3,0 

мм. 

4. Нанесение методом безвоздушного распыления: 
Оборудование должно быть чистым от загрязнений, ранее использованных ЛКМ. Разбавление 

в соотношении до 5 % по весу. Давление 8-12 МРа (80-120 bar). Диаметр сопла 0,015-0,025 
дюйма или 0,38-0,63 мм. 

5. Нанесение методом окунания: 

Разбавление «ECP PUR Zinc» при необходимости в соотношении до 15% по весу. 
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